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1. Opis produktu

Ptyta MDF BE.VELVET antifingerprint to produkt na bazie ptyty MDF,
jednostronnie pokrytej laminatem HPL BE.VELVET antifingerprint. Strona
spodnia jest zalaminowana filmem melaminowym w tym samym dekorze, ale w
innej strukturze (VL).

Budowa plyty MDF BE.VELVET antifingerprint:

- plyta bazowa MDF (ptyta z widkien drzewnych), o grubosci 16 -19 mm,

- wierzchnia strona pokryta jest laminatem HPL BE.VELVET antifingerprint
i zabezpieczona folig ochronng,

- spodnia strona pokryta jest filmem melaminowym w tym samym dekorze,
w strukturze VL.

HPL BE.VELVET antyfingerprint FOLIA OCHRONNA

PLYTA SUROWA MDF

2 x FILM MELAMINOWY
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2. Zastosowanie

Produkt do zastosowan wewnetrznych. Plyta MDF BE.VELVET antifingerprint
przeznaczona jest do produkcji frontow meblowych, elementéw mebli, elementéw
drzwi oraz jako materiat dekoracyjny przy wykorniczeniu wnetrz. Dzieki wysokiej
odpornosci na odciski palcow oraz eleganckiemu wykornczeniu doskonale sprawdza
sie w nowoczesnych kuchniach, salonach, biurach i innych przestrzeniach, w
ktorych estetyka i funkcjonalnos¢ odgrywajg kluczowg role.

UWAGA!

Powierzchnia ptyty MDF BE.VELVET antifingerprint jest gtadka i jednolita. Nie
zalecamy stosowania ich do wykanczania powierzchni roboczych, ktére wymagajg
intensywnego i czestego czyszczenia, ktére moze nieodwracalnie zmienic stopien
~potysku” (tzw. efekt wybtyszczenia) lub trwale jgq uszkodzié. Na dekorach srednich
i ciemnych $lady uzytkowania sa bardziej widoczne niz w przypadku jasnych
dekoréw. Nie wigze sie to ze zmianami funkcjonalnosci powierzchni, wptywa
jedynie na jej aspekty wizualne.

3. Dane techniczne

3.a. Format

Grubosé¢ Dfugosé Szerokosé
mm mm mm
19 2800 2070
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3.b. Parametry

4 SWISS KRONO

Wartosci parametrow fizykomechanicznych ptyt MDF BE.VELVET
antifingerprint wg wymagan normy EN 14322,
Wiasciwosci techniczno - uzytkowe powierzchni pokrytej laminatem HPL
BE.VELVET wg wymagan normy EN 438-3.

Wartosci wybranych parametrow:

Wiasciwosé J. m. Wymaganie Metoda
badania
Tolerancja grubosci . mm ' £0.3 EN 14323
Tolerancija dtugosci I szerokosci . mm + 5.0 EN 14323
Plaskos¢ mm/m < 2 (tylko dla EN 14323
ptaskich
_ powierzchni)
Wady powierzchni (punktowe) . mm?/m? <2 EN 14323
Wady powierzchni (na dtugosci) - mm/m? ' <20 EN 14323
Emisja formaldehydu | | Klasa E1 EN 717 -1
Gestosc ptyty bazowej* kg/m3 750 EN 323
Strona pokryta laminatem HPL
BE.VELVET |
Odpornos¢ na zarysowania Stopien Gtadkie EN 438-2
(minimum) | wykonczenia: 2
Teksturowane
wykonczenia: 3 |
Odpornos¢ na zuzycie powierzchni obroty IP = 150 | EN 438-2
Odpornos¢ na zaplamienie Stopien Grupali2:5 EN 438-2
(minimum) Grupa 3: 4
Odpornos¢ na pekanie pod naprezeniem  Skala 24 EN 438-2
Odpornos¢ na uderzenia 'N > 20 EN 438-2
Odpornosé na $wiatto (lampa Skala >4 EN 438-2
ksenonowa) | szarosci _
Odpornos¢ na dziatanie pary wodnej Stopien >4 EN 438-2
(minimum)
Strona pokryta filmem
melaminowym
Odpornos¢ na zarysowania N >1,5 ' EN 14323
Odpornosé na zuzycie powierzchni obroty Klasa 1 (IP 2 EN 14323
50, IP + FP/2 >
| 150) _
Odpornosé na zaplamienie ~ Skala >3 EN 14323
Odpornos¢ na pekanie Skala 23 EN 14323

* Tolerancja +/-5%
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Zgodnos¢ koloru i struktury powierzchni

Ze wzgledu na dopuszczalne tolerancje stosowanych materiatéw oraz naturalny
rozrzut proceséw produkcyjnych, w obrebie jednego produktu moga wystepowac
niewielkie réznice w kolorze oraz strukturze powierzchni. Z tego powodu zaleca sie
kazdorazowo sprawdzi¢, czy elementy montowane obok siebie sg spéjne pod
wzgledem koloru i struktury. Zgodnie z normami EN 14322 (ptyty laminowane)
oraz EN 438 (HPL), dopuszczalne sg odchylenia kolorystyczne i strukturalne
miedzy prdbka wzorcowa a wyrobami pochodzacymi z réznych partii
produkcyjnych. Nalezy réwniez pamieta¢, ze roznice w odcieniu i strukturze mogg,
wystepowal pomiedzy produktami o tym samym dekorze (np. ptyty laminowane,
blaty, HPL), co wynika z odmiennych proceséw technologicznych stosowanych przy
ich produkciji.

3.c. Sposob konserwacji

Z uwagi na swojg budowe i wtasciwosci ptyty MDF BE.VELVET antifingerprint
nie wymagajg zadnych szczegélnych form konserwacji. Czestotliwosé czyszczenia
musi by¢ dostosowana do obszaru zastosowania i stopnia zabrudzenia. Do
czyszczenia, pielegnacji i konserwacji ptyt MDF BE.VELVET antifingerprint
nalezy zawsze uzywac czystej, delikatnej i miekkiej bawetnianej Sciereczki,
nasgczonej woda. Wieksze zabrudzenia mozna usung¢ roztworem ptynu do mycia
naczyn. Nastepnie aby uzyskad gtadkg powierzchnie bez smug przetrzeé wilgotng,
miekkq $ciereczka i wytrze¢ do sucha.

Zbyt szorstkie Sciereczki i ggbki do czyszczenia moga pozostawi¢ blyszczace slady
(tzw. efekt wybtyszczenia), co stanowi uszkodzenie, ktérego nie mozna usungg.
Nie nalezy uzywac¢ s$rodkow agresywnie czyszczacych, nablyszczajacych i
detergentéw zawierajgcych komponenty $cierne poniewaz ich stosowanie moze
prowadzi¢ do zmiany stopnia potysku i/lub powstania zadrapan na materiale.
Zasadq wilasciwej pielegnacji produktéw o powierzchni matowej, jest regularne
czyszczenie zaraz po ich zabrudzeniu. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na takie
produkty jak: sok z jagdd, sok z czerwonych burakéw czy koncentrat pomidorowy.

4. Pakowanie, przechowywanie i transport
Powierzchnie ptyty MDF BE.VELVET antifingerprint zabezpiecza folia ochronna

na czas transportu, obrdébki i montazu. Folie ochronng nalezy usunaé¢ jak
najszybciej po obrobce / montazu ptyty.
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Materiat opakowaniowy:

- przektadki dolne zbijane lub klejone (z ptyty wiérowej) o wysokosci 72 mm,
- przektadki gorne niezbijane o grubosci 10-20 mm - pojedyncze,

- tasma poliestrowa o szerokosci 16 mm,

- karton ostonowy (zachodzacy na ptyty na odlegtos¢ 100 mm),

- ptyta ostonowa dolna (z ptyty wiérowej lub MDF),

- etykieta informacyjna.

UWAGA!

Ptyty nalezy przechowywad i transportowa¢ w pozycji poziomej w warunkach
suchych, na suchym i rownym podtozu, w taki spos6b aby nie ulegty zawilgoceniu,
wypaczeniu lub mechanicznemu uszkodzeniu.

Grubos¢ mm Ilosé plyt w Wysokosé Waga Ilosé palet na
palecie szt. pakietu mm brutto samochodzie szt.
palety kg*
19 25 462,5 2148 11

* Tolerancja +/-5%

5. Utylizacja odpadow

5.a. Odzysk energii

Opady ptyt MDF BE.VELVET antifingerprint mozna poddac¢ odzyskowi energii
poprzez ich spalenie (kod odzysku: R1). Podczas catkowitego spalania ptyt MDF
BE.VELVET antifingerprint w temperaturze >800 °C, powstaje woda, dwutlenek
wegla i tlenki azotu. W wyniku spalania powstajq tez duze ilosci ciepta (wartosc
opatowa odpadéw wynosi >17 MIJ/kg), ktoére mozna odzyska¢ stosujac
odpowiednie wymienniki i odbiorniki ciepta. Dobrze kontrolowane procesy spalania
sq osiggane w nowoczesnych, oficjalnie zatwierdzonych przemystowych
instalacjach energetycznego spalania paliw, w tym w spalarniach Ilub
wspdtspalarniach odpaddw. Zuzle i popioty z energetycznego spalania tego rodzaju
odpaddw mogg by¢ poddawane odzyskowi materii nieorganicznej (np.
wzmacnianie skarp skladowisk odpadéw, rekultywacje skiadowisk odpadéw - kod
odzysku: R5) lub dostarczane do kontrolowanych miejsc sktadowania odpadow
(kod unieszkodliwiania: D5).
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5.b. Odzysk materialowy (recykling)

Odpady plyt MDF BE.VELVET antifingerprint mozna poddac recyklingowi w
odpowiednio przystosowanych instalacjach przetwarzania tego rodzaju odpadoéw.
W wyniku réznych specjalistycznych proceséw przetwarzania odpadoéw odzyskuje
sie materiat drzewny, ktdry mozna ponownie wykorzysta¢ do produkcji wyrobow
drewnopochodnych, kompozytéw, itp. (kod odzysku R3). Procesy przetwarzania
muszg by¢ realizowane w zatwierdzonych instalacjach przetwarzania odpadow.

6. Swiadectwa i certyfikaty

e Atest Higieniczny - potwierdza klase E1
e Certyfikat potwierdzajacy wtasciwosci antybakteryjne

Data Podpis
Sporzadzit Edyta Matysiak .fm 0“ 9«"0- U |' 'W' ﬁJ‘W
Sprawdzit Pawet Kabza A 04 2 v] F&(/(/ "f-»-’-,«_/l’\
Sprawdzit Rafal Przedaszek 604,15 S b // x,/
Zaakceptowat | Krzysztof Przygodzki 23.04. 25v. j{/’/ﬁ /
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